DUyl (=150 VYL Jils HJrrrialis

Standzeit 3000 betragt.

Verschiedene Bohrer und verschiedene
Schneidgeometrien wurden tagelang
getestet, aber ohne Erfolg. Erst dann
kam man {ber einen Kontakt auf die
Idee, MMKS zu probieren.

Abbildung: Links der Bohrer in der Viorschubeinheit, von oben
kommend die Dise und die doppelt abgewinkelte Vorrichiung
{bohr019m2.jpg)

Fiir Versuche wurde die Diise eines Lubrimat L50 in die Vorrichtung gesteckt, durch
die zuvor die Luft der Kaltluftdise stromte und auf das Werkzeug gerichtet wurde.
Sofort konnte die alte Standzeit erreicht werden. Das erfolgreiche MMKS-Gerat
wurde daher umgehend gekauft. Und schon 4 Stunden spéater wurden zwei weitere

Lubrimat L50 bestellt.

Das MMKS-System:
Steidle” Lubrimat L50/2

(BC: L50/2 — P1 — e24VDC - ZM3000 - K150)

Pumpen-MMKS-System fiir die duBere Zuflihrung
Einstellungen: Pumpen 30 Rasten von voll



