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Dabei bespruht eine Dise K4 die kleinen
Bohrer, der Zuflihrschlauch der anderen
Pumpe ist direkt an die Spindel montiert
und spriiht so durch die Spindel und
durch den innengekiihlten Fraser.
Wegen der optimalen Begebenheiten
(Spindel nur 200 mm kurz, axialer
Anschluss, mittiger, gradliniger Kanal) ist
das Spriihergebnis trotz der 12-16.000
Umdrehungen ausreichend. Als Medium
wird Lubrimax Alu-Quick verwendet. So
konnte eine Standzeiterhéhung von 70%
erzielt werden, zusatzlich wurde noch die
Oberflachengite verbessert.

Das MMKS-System:
Steidle Lubrimat” L50/2

Abb.: Mitlig die verikale Bohrspindel, links daneben die
Dise K4. Unterhalb des Bildausschnittes die
hatizontale Frasspindel. (boh2imz.jpg)

(BC: L50/2 - P2NC-e24VDC - ZM2000 - 1x K4-100)

Einstellungen: Pumpe 40 Rasten von voll
Frequenzgenerator: 0,75



